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Espec
 
Voltage
Conexõ
Rpm 
Batidas 

Força d
Suspens
Máx. di
Máx. nú
Peso 
Dimens
 
 
 
 

cificaçõe

em 
ões 

/ sec 

a batida 
são batida 
iâmetro tubo
úmero de ag

sões LxBxH

es 

0 -
RC
0 -
0 -

3,7
0 -

o Ø Ø8
gulhas  50

80
H 90

- 14 volt DC
CA ou clipc
- 8 000 rpm
- 130 / sec

7 - 5 mm 
- 2 mm 
8 mm 
0 magnum 
0 gramas 
0 x 21 x 75 m

C (máx. 14 
cord (máx. d

m / min 

mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

volt DC) 
diâmetro cliipcord Ø1,66 mm) 
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OObs.: Peças sem 

Nom

numeraç

mes das p

ção não e

peças 

estão inclluídas noo produto
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